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BELENCO KUVARS YUZEYLER

Belenco, 2011 yilinda kurulusundan itibaren, diinyanin
Manisa Organize Sanayi Bolgesi’'nde yer lider dogal ve kompoze tas teknoloji

alan iki Gretim tesisinde, 38.634 metrekaresi firmas! Italyan Breton S.p.A’nin en gelismis
kapali olmak Uzere toplamda 63.724 teknolojik altyapisi ile donatilan Gretimimiz,
metrekare alanda Uretim yapmaktadir. gunumduzde tam otomatik 3 dokim ve 4

parlatma hattinda gerceklesmektedir.
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BELENCO BENZERSiZDIR

Belenco, Ar-Ge ve inovasyon vizyonunu ilk kuruldugu yillardan itibaren géstermis, sirket iinvanini
Peker Yiizey Tasarimlari San. ve Tic. A.S. koyarak tasarimin, firmanin itici giicii oldugunu belirlemistir.

Bu vizyonu Belenco’ya glinimiize kadar gelen
surecte, gliclu yatirim politikasiyla bircok alanda
“ilk” olma ayricaligini kazandirmistir:

2011 - Kurulusu sonrasi sektortinde tlkenin en
onemli ihracatcisi ve moda belirleyeni,

2014 - Belenco Plus yatirimi ile hazir islenmis
kuvars yuzey kategorisinin ilk Ureticisi ve ihracatcisi
olmustur.

2015 - 2. Hat yatirimi ile %100 kapasite artirrmina
gidilmistir.

2016 - USA kokenli yatirim sirketi Darby Overseas
ile ortaklik gerceklestirilmistir.

2017 - Robot kolu yatirimi ile Glkemizde ilk uzun
damarli Griinlerin Gretimi gerceklestirilmis,

2018 - Sektoriinde, Bilim, Sanayi ve Teknoloji
Bakanligi onayli ilk Ar-Ge Merkezi olma unvanini
almistir.

2019 - Lotte Chemical Group (Gliney Kore) ile
ortaklik gerceklestirilmis,

2020 - Yil icerisinde 27 bin 534 metrekarelik yeni
fabrika alani tamamlanarak 3. hat yatirimi devreye
girmistir. Boylece toplamda 63 bin 724 metrekarelik
alana, 2 milyon metrekarelik kapasiteye ulasilmis
ve dinyanin sayili kuvars yuzey Ureticileri icinde
yer almistir.

@
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BELENCO i¢ MEKAN UYGULAMA TEKNiKLERi

Belenco plakalar ic mekan zemin veya duvar uygulamalari icin projelerin gerektirdigi olcllerde hassasiyetle
ebatlanabilir. Bu teknik uygulama el kitabi, ic mekan yer ve duvar uygulamalarinda ebatlandirilmis Belenco
Kuvars Ylzeyler icin en uygun yapistirma teknigini ve yapistirma islerinde kullanilan Griinlere ait ana uygulama

tekniklerini anlatan bir kilavuzdur.

TEKNiK OZELLIKLER

Cizelge-1. Belenco Teknik Ozellikleri

EN-14617-1 Su Emme % W4< 0,05
EN-14617-1 Goriindr Yogunluk (g/cm?) ort.2,3
EN-14617-2 Egilme Dayanimi (MPa) F4 > 40
EN-14617-9 Darbe Dayanimi (Joule) >3
EN-14617-4 Asinma Direnci (mm) A4 <29
EN-14617-5 Donma Coziinme Direnci (%) KM= 98
EN-14617-10 Kimyasal Dayanim Cc4
EN-14617-11 Isil Genlesme Katsayisi (10°%/°C) 20-35
EN 12664 Isil iletkenlik Katsayisi (W/mK) 0,777
o Am = 0,48
EN-14617-6 Isil Sok Direnci (%) Bypy=5
EN-14617-12 Boyutsal Kararlilik Sinif A
EN-13501-1 Yangina Tepki Sinifi A2s1d0
: ; *R,: 3x10™
EN-14617-13 Elektriksel Direng Q) R 2x10%
Yas /Wet 4,5
EN-14231 Kayma Dayanimi (SRV) Kuru/Dry 41
EN-14617-8 Sabitlenmeye Direnc (Pim) (N) Ort. 2500
~ Baslangic Yapisma Mukavemeti
EN-1348 (C2 S1/S2 Yapistiricr) (MPa) >1
~ Baslangi¢ Yapisma Mukavemeti
EN-1348 (R? Yapistinc) (MPa) >2

Cizelge-2. Farkli boyut ve kalinliklarda ebatlandirilmis Belenco Kuvars Yiizey Uriinleri (karo)agirliklari

2cm 3cm
30*30 cm 4 6
50*50 cm m 16
75*75 cm 25 37
50*100 cm 22 33
75*100 cm 33 50
75*150 cm 50 75
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30 x 30an
50 x 50 cm

50 x 100 cm 75X 75 cm

152 x 310 @

YUZEY HAZIRLIGI

Uygulanacak alanlar ve ebatli Belenco yiizeyler, temiz, kuru ve tozsuz olmalidir. Gerektiginde yiizeyler
temizlenmeli ve uygulamaya hazir hale getirilmelidir.

Cimento Esasli Zeminler

Uygulama yapilacak yiizeylerdeki bozukluklar, tamir harci veya kendiliginden yayilan tesviye sapi ile
duzeltilmelidir. Sapin uygulanacagdi ylizey mutlaka kirand almis ve kuru olmalidir aksi takdirde sapta meydana
gelecek buzilmeler karolarin yiizeyden ayrilmasina sebep olabilir. Yizeydeki nem % 5’i asmamalidir. Eger

sap iceriginde hizli kuruyan cimento kullanilmamissa, normal hava sartlarinda her bir cm kalinliktaki sap icin
kuruma suresi yaklasik 1 haftadir.

Eder ylizey asiri emici ise uygulama oncesi nemlendirilmeli veya ylzeye astar uygulanmalidir. Projede baska
tanimlama yapilmadi ise ylizey uygulama alanina gore énerilen kalinlikta ve basma dayanimina sahip olmalidir.

Cizelge-3. Kullanim alanina gore 6nerilen minimum sap miktari ve basma dayanimlari

Kullanim Alani Kalinhik Basma Dayanimi
Normal Trafik 3.5cm 20-25 MPa
Yogun Trafik* 5cm 30-40 MPa

*Hava alani, Alisveris Merkezleri, Endistriyel Alanlar, v.b

Seramik Zeminler

Zemindeki seramikler glclu bir sekilde yapismissa, zemin uygun dolgulu astarlar kullanilarak hazir hale getirilir.
Seramik yizeylerinde hatalar gorilmisse (catlak, deformasyon, ylizey bozukluklari, v.b), hatali seramikler
zeminden mutlaka kaldiritmali ve zemin uygun hale getirildikten sonra karo uygulamasina gecilmelidir.

Alci Zeminler

Zeminde cimento esasli bir yapistirici kullanilacaksa, zemin mutlaka kuru olmalidir (nem< % 0,5) ve alci
ylzeylere uygun bir astar ile kaplanmalidir. Aksi taktirde cimento ve al¢i tepkimeye girerek genlesme olusur ve
zemin ve karo yuzeyleri birbirinden ayrilir.

Zorlu Yiizeyler (Metal, Ahsap)

Zeminde pas veya yapismay! engelleyici kalinti olmamalidir. Zemin paslanmissa, zimparalama veya kumlama

gibi mekanik yontemlerle temizlenerek pas zemin yuzeyinden arindirilmalidir. Yapismayi engelleyecek kalintilar
asetonla temizlenmelidir. Ahsap zeminler, mutlaka saglam olmalidir, saglam degilse mutlaka tamir edilmelidir.
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UYGULAMA iCiN ONEMLI BILGILER

Karolar (kuvars yiizey, seramik, mermer), zeminden, yapistiricidan veya saptan gelen rutubetten dolay genlesir
ve deforme olur. Bu nedenle secilecek karonun, neme karsi direncli olmasi gerekir. Aksi halde karo, bicimsel
olarak bozulur ve uygulama yapildigi yiizeyden kalkabilir. Kompoze tas yiizeyler, nem karsisindaki deformasyon
davranislari acisindan EN-14617-12:2008 standardina gore A, B ve C olmak Uzere (¢ sinifa ayrilir. A grubundaki
karolar rutubet karsisinda kararli bir davranis sergilerler.

Cizelge-4. Karolarin rutubet karsisindaki deformasyon miktarina gore siniflandiritmasi

Butlin Belenco Kuvars Yizeyler A olarak siniflandirilmaktadir.

Sinif | Agiklama Deformasyon Miktari
A Kararli ve neme karsi hassas olmayan malzemeler <03 mm
>0.3 mm
B Neme karsi hassas malzemeler
<0.6 mm
C Kararsiz ve neme karsi oldukga hassas olan malzemeler >0.6 mm

Karolar, Isi karsisinda genleserek uzama yapar. Bu nedenle karonun isi karsisindaki hareketine uygun yapistirici
secilmeli ve sistem kurulmalidir. Taslarin uzama miktari, Griinlerin dogrusal isil genlesme katsayilari kullanilarak
asagidaki formilden hesaplanabilir. Karolarin arasinda birakilacak minimum derz boslugu ayarlanirken Griinlerin
uzama miktarlari g6z 6niinde bulundurulmalidir. Belenco Kuvars Yizeylerin iceriklerine gére isil genlesme
katsayilari 20 x10¢/°C ile 35x10¢/°C arasinda degismektedir.

Cizelge-5. Uriinlerin 1sil genlesme katsayilarina gére uzama miktari

Uzama Miktarlari (L .. ) (mm)
ilk Uzunluk (L) Isil Genlesme Katsayisi (a,) Isil Genlesme Katsayisi (a,)
(mm) 20 (10/°C) 35(10°/°C)
A10°C A, 50°C A 10°C A,.50°C
300 0,06 03 0,105 0,525
400 0,08 0,4 0,14 0,7
600 0,12 0,6 0,21 1,05
1200 0,24 1,2 0,42 2,1
A Sicaklik farki Lyama= Lo (@, X A)

YAPISTIRICI

Belenco Kuvars Yizeylerinin uygulanacadi zemin ozelliklerine ve Urlin ebatlarina gére uygun gorilen yapistirici
siniflari Cizelge 6’da verilmistir. Yapistiricilar hakkinda daha detayli bilgi icin yapistirici olarak secilen Griintn
teknik belgelerine bakilmasi ve yapistirici Greticisine basvurulmasi onerilir.

Onerilen Yapistiricilar

Yapistiricilarin teknik 6zellikleri TS EN 12004 standardinda, yapistiricinin tirline, yapisma seviyesine ve
performansina iliskin énemli ek 6zelliklerine gére farkli siniflara ayrilmistir. Dogru yapistiriciyr secerken dikkat
edilmesi gereken temel 6zellikler kisaca, yapistirilacak malzemenin tirl ve ebadi, uygulama yapilacak zeminin
tlrd (Cimento, Seramik, Alci, Metal veya Ahsap) ve dzellikleri, kullanim amaci, uygulama kisitlamalari ve
uygulama gereksinimleridir. Belenco karolarinda ise ¢cimento esasli esnek (C2S1 veya S2 sinifi) veya poliliretan
recine esasli (R2) yapistiricilarin kullanimi énerilmektedir. Ancak bazi 6zel kosullar icin yapistiricida ek ézelliklere
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ihtiyac duyulmaktadir. Ornegin; Cok riizgarl, yiiksek sicaklik ve diisiik rutubete sahip hava kosullarinda
yapistirma yaparken calisma siresi uzatilmis yapistiricilarin () kullanitmasi dnerilir.

Duvarlarda yapistirma yapilirken diiseyde kayma yapmayan yapistiricilarin (T) kullanilmasi 6nerilir.

Hava alani, alisveris merkezleri ve endustriyel alanlar gibi hizmete acilmadan 6nce gereken bekleme stresinin
kisaltilmasi gereken alanlarda hizli sertlesen yapistiricilarin (F) kullanilmasi 6nerilir.

Cimento esasli

C
D Dispersiyon esasl
R

Reaksiyon regine esasli

Normal yapisma

Gelistirilmis yapisma

Hizli sertlesen

[T (N

Kayma 6zelligi azaltiimis

E Uzatilmis calisma siiresi

S1 Esnek

S2 Cok esnek

Cizelge-6. Uriin boyutlarina gére onerilen yapistirici tiirleri

<0,20 m? (Uzun 0,20-0,36 m? (Uzun > 0,36 m? (Uzun
kenar<30 cm) kenar<60 cm) kenar>60 cm)
Cimento veya Siva C2s1 252 c2s2
Metal R2 (PU) R2 (PU) R2 (PV)
Algi Sap veya Siva* C251 C2s2 C252
Yerden Isitmali Zemin C2s1 C2S2 R2 (PU)
Seramik C2s1 C2S2 C2s2
Ahsap R2 (PU) R2 (PU) R2 (PV)

*Mutlaka uygun astar kullanitmalidir.

PU: Politiretan

Direkt glin i1sigina maruz kalan alanlarda sadece R2 sinifi poliliretan yapistirici kullanitmasi dnerilir.
Firma bazinda éneriler EK-1’ de verilmistir.

Yapistiricinin Hazirlanmasi ve Uygulanmasi

Yapistiricinin uygulandigi zemin ve ortam sicakligi 5 °C’ nin altinda olmamalidir. Zeminin nemi en fazla %5
olmalidir. Daha fazla bilgi icin yapistirici olarak secilen Griiniin teknik belgelerine bakilmasi dnerilir.

Yapistiricinin Hazirlanmasi
Cimento Esasli Yapistirici:

Toz komponent gereken miktarda sivi komponent/su tzerine yavasca bosaltilir ve homojen bir karisim elde
edene kadar dustk devirli bir mikser ile karistirilir.
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Toz ve sivi komponentler yapistirici firmasi tarafindan belirtilen oranlarda kullanilmali ve tek seferde bir set
yapistirici hazirlanmalidir. Sivi bilesene su eklenmemelidir.

Hazirlanan yapistirici 5-10 dakika dinlendirilir ve uygulama yapilmadan hemen 6nce 1-2 dakika daha tekrar
karistirilir.

Recine Esasli Yapistirici:
Politiretan esasli esnek recine esasli yapistiricilar onerilir.

Sertlestirici, recinenin icerisine yavasca eklenir. Elde edilen karisim homojen bir renk elde edinceye kadar disuk
devirli bir mikser ile karistirilir. Karolar yapistirict kiirlenmeden (yapistiricinin teknik bilgilerinde belirtilen kap
6mri dolmadan) ylizeye yapistiritmalidir.

Yapistiricinin Uygulanmasi

Uygulama yapilacak zemin yapismayi énleyecek her tiirli kalintidan (toz, yag, v.b) arindirilmali ve karolarin
arkasindaki tozlu ytzeyler silinerek temizlenmelidir.

iyi bir yapisma yiizeyi elde etmek icin yapistirici, malanin diiz kismi ile yiizeye yayildiktan sonra karo ebadina
uygun olarak secilmis malanin disli kismi ile taraklanmalidir.

Yapistirici, karonun arka ylzeyine ince bir katman seklinde uygulanmalidir. Karo boyutu biyUk veya uygulanacak
zemin diizglin degilse yapistirici, daha kalin bir tabaka birakabilmek icin karonun arka ytizeyine taraklanarak
uygulanmalidir.

Karolar, yapistiricinin calisma suresi dolup yizeyinde kabuk olusmadan, zemine kuvvet uygulanarak, gerekli
derz ve genlesme derz bosluklari birakilarak yapistirilmalidir. Uygulama siresi, ortam sartlarina (nem, sicaklik,
rlizgar, v.b) ve yapistiricinin kiirlenme stiresine bagli olarak artip azalabilir.

Karo, yapistiricinin tzerine yerlestirildikten sonra, karonun ylzeyine tokmakla vurularak zemine yerlesmesi
saglanir.

Duvar kaplamasi yaparken buytuk ebatli kaplama malzemeleri yatay dogrultuda yapistirilmalidir. Bitirilen sira

ilk mukavemetini almadan bir Ust siraya gecilmemelidir. Karolarin kaymasini engellenecek sekilde destekler
uygulanmalidir. En fazla 3 m duvar yiksekligine kadar yapistirma uygulamasi yapilabilir. 50x75 cm ebadini veya
45 kg/m? sinirini gegen karolar icin mekanik montaj yapilmalidir. Mekanik montaj uygulamasi icin Belenco Dis
Cephe Uygulama EL Kitabini inceleyiniz. Banyo gibi dar ve giines almayan alanlarda daha buyuk ebatli taslar
yapistirilabilir. Ancak alt yapi beton veya siva uygulamasi var ise de yapisma glicii 1MPa, basma mukavemeti 10
MPa'dan yiiksek siva olmalidir. Cimento esasli yapistirici uygulamasindan sonra karo ytizeyleri nemli bir bez ile
temizlenmelidir.

Politiretan esasli yapistirici, aletlerden ve yiizeyden politiretan temizleyicisi kullanilarak temizlenmelidir.
Karolarin en az 24 saat dogrudan su ile temasindan kaginitmalidir.

Uygun Yapistirici Miktarinin Ayarlanmasi:

Karolarin uygulama yapilacak yiizeye dogru bir sekilde yapismasi icin gereken yapistirici miktari, uygulama
yapilacak yiizeyin alanina, purizliligine, karolarin boyutuna ve yapistiricinin icerigine gore degismektedir.
Cizelge 7'de verilmis olan tiiketim miktarlari bu faktorlere gore dediskenlik gosterebilir. Ayrica uygulama

esnasinda yapistiriciya uygun tarakli bir mala ile kullanilmasi gerekmektedir.

Cizelge-7. Uriin boyutlarina gére 6nerilen yapistirici tiketimi

Boyutlara Gore Tiiketim Miktari (kg/m?)
Yapistirici Tarii
<0,20 m? 0,20m*- 0,36 m? > 0,36 m?
Cimento Esash 5-8 7-10 10-15
Regine Esasli 2,5-3 3-4 3,5-5
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DERZ DOLGUNUN HAZIRLANMASI VE UYGULANMASI

Derzleme islemine yapistirici Ureticisi tarafindan aksi belirtilmedigi stirece 24 saat sonra gecilmelidir. Cizelge-
8’de Belenco Kuvars Yiizey ebatlarina gore verilen derz genislikleri goz 6niinde bulundurularak TS EN 13888
standardina gore CG2WA (Yiksek asinma dayanimi (A) ve azaltilmis su emilimi (W)) sinifi derz dolgusu veya
politiretan mastik kullanilmasi énerilir. Bu derz bosluklarindan daha kigclk derz bosluklari tercih edildiginde
sadece poliliretan mastik (hareket kabiliyeti %25, Shore A sertligi en az 35 olan) kullanilmasi dnerilir.
Politiretan mastik kullanilmasi durumunda mastigin tasa bulasmamasi icin tas kenarlarina maskeleme bandi
uygulanmalidir.

Basamak uygulamalarinda, yatay ve dikey taslarin birlesim noktalarinda hareket kabiliyeti %25, Shore A sertligi
en az 25 olan politiretan veya silikon mastik kullanilmalidir.

Firma bazinda 6neriler EK-1de verilmistir.

Cizelge-8. Uriinlerin ebatlarina gére énerilen derz genislikleri (2cm kalinlik icin)

Karo Ebatlart Dtz Gsnislioi Gnm} Ortalama Derz Dolgusu Tiiketim Miktari
(kg/m?)
30*30 2 0,32
40*40 3 0,36
50*50 3 0,29
60*60 4 0,32
75*75 5 0,32
50*100 5 0,36
75*100 5 0,28
60%120 6 0,36
75*150 6 0,29

L (A+B)
Derz dolgusu tiiketim miktari = % €x D% (diers gotgusu)

(AxB)

A =Karo uzunlugu (mm)  C = Karo kalinligi (mm)
B = Karo genisligi (mm) D = Derz genisligi (mm)
d

e doauss ) = DeIZ dolgusunun yogdunlugu

100

Derz dolgusunun yogunlugu = Har¢ yogunlugu (g/ml) X —————
(100 + Su orani)

GENLESME DERZLERI

Genlesme derzleri, karolarin désemesini belirli alanlara boler ve zeminde olusan tim genlesme ve buzilme
hareketlerinden kaynaklanan gerilmeleri 6nler. Hava alani, alisveris merkezleri, endustriyel alanlar, v.b biylk
alanlarda Cizelge-8’ de belirtilen genislikte poliliretan veya silikon esasli mastik (hareket kabiliyeti %25, Shore A
sertligi en az 25 olan) genlesme derzi uygulanmalidir. Duvar ve zeminin birlestigi alanlarda 5-10 mm cevre derzi
birakilir. Cizelge-8'de dnerilen derz genisliklerinden daha kuguk derz genisligi kullanilacak ise cevre derzi en az
10 mm olmalidir.

Cizelge-8. Genlesme derzlerinin, taslarin doseme sikligina gére min. genislikleri

Genlesme Derzlerinin Sikhgi (m) Genlesme Derzi Genisligi (mm)
3 5
4 7
5 8
6 10

L= Genlesme derzleri arasindaki mesafe (mm)
(LXAT x a) AT = Sicaklik farki (C°)

Genlesme Derz Genisligi = 5) a = Isil genlesme kat sayisi (

1mm )
C°x mm
100 S= Genlesme derzinin hareket yeterliligi
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BAKIM VE TEMiZLiK ONERILERi

Uygulama Sonrasinda Bakim Onerileri

Uygulama sonrasinda boya, cila gibi yiizeye yapisan artik maddeleri plastik spatula yardimi ile kazinmalidir.
Derz dolgusu veya zemin yapistiricisi ylizeye bulasmis ise bu artiklari kurumadan uygulama esnasinda su ve
suinger ile temizlemek gerekir. Artiklar sertlesmisse, bu bolgelere tutunacak kirler, ytizeyin temizlenmesini
zorlastiracaktir.

Belenco, parlakligini icerdigi kuvarstan alir. Bu nedenle yiizeylere parlaklik verici kimyasallar uygulanmamalidir.
Belenco Kuvars Yizeyler ancak fabrika sartlarinda parlatilabilir. Sonradan yapilacak parlatma ya da cila islemleri
Belenco Kuvars Ylzeyinize giderilemeyecek sekilde zarar verebilir.

Yiizey Uzerinde agir malzemeleri cekerek striiklenmemeli ve insaat isleri stiren alanlarda ylizeyin (izerine
koruyucu bir malzeme serilmelidir.

Giinliik Kullanimda Temizlik Onerileri

pH derecesi 8,5’un Uzerinde olan guclu bazlar ve tuzruhu gibi pH derecesi ¢ok distk asitler yiizeyin solmasina
ve plrizsuz dokusunun bozulmasina sebep olur. Bu sebeple pH degeri 5-9 arasinda temizlik malzemeleri ile
temizlenebilir. Adartici, boya sokiicii, boya ve vernik incelticileri (tiner, trikloretan veya metilen klorid gibi
kimyasallari) yiizeylerin dokusuna zarar verecedi icin kullanilmamalidir. Yiizeydeki zarar, kimyasal maddenin
glcune, ortam sicakligina ve maruz kalma suresine gore degisir. Kullanilmasi gerektigi durumlarda dogrudan
lekenin tzerine uygulanmali ve en kisa strede bol su ile durulanmalidir.

TUm temizlik ajanlarini dretici firma tarafindan onerilen oranlarda kullanilmali ve kullanimdan sonra yiizeyler
mutlaka su ile durulanmalidir. Aksi takdirde yiizeyde kalan artik temizlik maddeleri uzun ddnemde yiizeyi
kimyasal olarak etkileyebilir ve zamanla kalici kire dénisebilir. icerisinde asindirici tanecikler bulunan toz

ve krem temizlik ajanlari kullanilmamali ve jel Urlinler tercih edilmelidir. Sert temizlik araclari (tel ovucular,
asindirict yiizeyi olan pedler, vb.) kullanitmamalidir.

Endustriyel temizlik makinelerinin giinlik ve periyodik olarak kullanildigi alanlarda mutlaka yumusak
ped kullanilir. Siyah veya kahverengi pedler bu yizeyler icin uygun degildir. Gunliik temizliklerde vakumlu
makinelerin kullanilmasi énerilir.

SORUMLULUK KISITI

Bu belge, Belenco urlnlerinin zemin ve duvar uygulamalarinda nasil kullanilacaguyla ilgili bilgilendirme amacli
hazirlanmistir ve mevcut en iyi bilgi ve tecriibelerimize dayanmaktadir. Bununla birlikte burada yazilan bilgiler
her projede tercih edilen yapistirici ve derz dolgu icin degiskenlik gosterebilir ve yetkili proje yoneticileri
tarafindan degerlendirilerek gerektiginde denemeler sonrasinda onaylanmalidir. Firmamiz bu degiskenliklerden
sorumlu tutulamaz.

Garanti kosullari hakkinda bilgi sahibi olmak icin "Belenco Kullanim, Bakim ve Garanti Rehberi"ni incelemeniz tavsiye edilir.Belenco ihtiyari ve sinirlh olarak sadece
"Kullanim,Bakim ve Garanti Rehberi"nde belirtilen kosul ve durumlarda,ic mekanlarda kullanilacak mutfak ve banyo tezgahinin imal edilmesinde kullanilan A kalite
Belenco plakalar igin garanti verir.
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YAPISTIRICI VE DERZ URETICILERINDEN
BELENCO'YA GZEL ONERILER
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“Kalekim

KALEKIM YAPISTIRICI

Zeminler

<0,20 m? (Uzun
kenar<30 cm)

0,20-0,36 m? (Uzun
kenar<60 cm)

20,36 m?(Uzun
kenar>60 cm)

Cimento Sap veya

Technoflex (C2TE S1)
Ultratech (C2FTE S2)

Ultratech (C2FTE S2)

Ultratech (C2FTE S2)

Siva Technomax 30 (C2TE TeChnomS"‘;)w (C2TE | technomax 30 (C2TE 52)
S2)
Metal Technopur (R2T) Technopur (R2T) Technopur (R2T)
Technoflex (C2TE S1)

Alg1 Sap veya Siva

Ultratech (C2FTE S2)
Technomax 30 (C2TE
S2)
(Oncesinde Gyps Astar
uygulanmalidir)

Ultratech (C2FTE S2)
Technomax 30 (C2TE
S2)
(Oncesinde Gyps Astar
uygulanmalidir)

Ultratech (C2FTE S2)
Technomax 30 (C2TE S2)
(Oncesinde Gyps Astar
uygulanmalidir)

Yerden Isitmalt Technoflex (C2TE S1)
. Technomax 30 (C2TE Technomax 30 (C2TE Technopur (R2T)
Zemin
S2) S2)
Technoflex (C2TE S1)
seramik Ultratech (C2FTE S2) #Je'zf:g:r:‘a(xcgg:g?é Ultratech (C2FTE S2)
Technomax 30 (C2TE $2) Technomax 30 (C2TE S2)
S2)
Ahsap Technopur (R2T) Technopur (R2T) Technopur (R2T)

DERZ DOLGU

Kullanim Alani

Ultrafugaflex (CG2WA)

2-20 mm arasinda olan derz araliklarinda

Fugaflex (CG2WA)

1-6 mm arasinda olan derz araliklarinda

Technobond (PU Mastik)

‘3 ‘ BELENCO iC MEKAN UYGULAMA TEKNIKLERI
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MADEI

YAPISTIRICILAR - MASTIKLER - INSAAT KIMYASALLARI

MAPEI YAPISTIRICI

0,20-0,36

> 2
Zeminler <0,20 m? (Uzun kenar<30 cm) m? (Uzun S0 I (EE
kenar>60 cm)
kenar<60 cm)
Keraflex Maxi S1 (C2TES1) Elastorapid (C2F- .
Cimento $ap Keraflex Extra S1 (C2TES1) TES2) Elastorapid (C2FTES2)
o Kerabond T + Isolastic
veya Siva Granirapid (C2FS1) Kerabond T + Isolas- (C2ES2)
Kerabond T + Isolastic (%50) (C2ES1) tic (C2ES2)
Metal Keralastic (R2) Keralastic (R2) Keralastic (R2)
Keralastic T (R2T) Keralastic T (R2T) Keralastic T (R2T)
Keraflex Maxi S1 (C2TES1) E'aSt"TraEg"zd) (C2F- | Elastorapid (C2FTES2)
Keraflex Extra S1 (C2TES1) Kerabond T + Isolas- Kerabond T + Isolastic
Algi Sap veya Granirapid (C2FS1) tic (C2E52) (C2ES2)
Siva Kerabond T + Isolastic (%50) (C2ES1) (Oncesinde Primer

(Oncesinde Primer G veya Eco Prim
VG uygulanmalidir.)

(Oncesinde Primer
G veya Eco Prim VG
uygulanmalidir.)

G veya Eco Prim VG
uygulanmalidir.)

Yerden Isitmali

Keraflex Maxi S1 (C2TES1)

Elastorapid (C2F-
TES2)

Keralastic (R2)

Zemin Keraflex Extra S1 (C2TES1) Kerabond T + Isolas- Keralastic T (R2T)
tic (C2ES2)
Keraflex Maxi S1 (C2TES1) Elastorapid (C2F- .
Keraflex Extra S1 (C2TES1) TES2) Elastorapid (C2FTES2)
o Kerabond T + Isolastic
Seramik Granirapid (C2FS1) Kerabond T + Isolas- (C2ES2)
Kerabond T + Isolastic (%50) (C2ES1) tic (C2ES2) i . .
s . . . i - . (Oncesinde Eco Prim
(Oncesinde Eco Prim Grip uygulan- | (Oncesinde Eco Prim Grip uygulanmalidir)
malidir) Grip uygulanmalidir) puyg
Ahsap Keralastic (R2) Keralastic (R2) Keralastic (R2)

Keralastic T (R2T)

Keralastic T (R2T)

Keralastic T (R2T)

Kerabond T + Isolastic (%50) (C2ES1) igin karisim = 4 kg Isolastic + 4 kg su +25 kg Kerabond T

Kerabond T + Isolastic (C2ES2) igin karisim = 8.5 kg Isolastic + 25 kg Kerabond T

DERZ DOLGU

Kullanim Alani

Keracolor FF
(CG2WA)

6 mm’ye kadar olan derz araliklarinda

BELENCO iC MEKAN UYGULAMA TEKNIKLERI

Ultracolor Plus
(CG2wWA)

2-20 mm arasinda olan derz araliklarinda

-
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Mapesil AC (Silikon Mastik)
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Globally Proven
Comstrpction Soluticns

254 Platinum

LATICRETE YAPISTIRICI

345 Super Flex

345 Super Flex

(C2TES1) (C2TES2) (C2TES2)
Latalastik Latalastik Latalastik
(R2T) (R2T) (R2T)
254 Platinum 345 Super Flex

(C2TES1) (Oncesinde
Primer Superior uygula

(C2TES2) (Oncesinde

n- Primer Superior uygu-

345 Super Flex
(C2TES2) (Oncesinde Primer
Superior uygulanmalidir)

maldir) lanmalidir)

254 Platinum 345 Super Flex Latalastik
(C2TES1) (C2TES2) (R2T)

254 Platinum 345 Super Flex 345 Super Flex
(C2TES1) (C2TES2) (C2TES2)
Latalastik Latalastik Latalastik

(R2T)

(R2T)

(R2T)

Permacolor Fine (CG2WA)

Permacolor Color Kit (CG2WA)

BELENCO iC MEKAN UYGULAMA TEKNIKLERI
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Genel Merkez ve Fabrika:

Fabrika I :

Manisa Organize Sanayi Bolgesi 4.Kisim
Kegilikdy OSB Mahallesi

Ahmet Nazif Zorlu Bulvari No: 22
Yunusemre - MANISA / TURKIYE

Fabrika Il :

Manisa Organize Sanayi Bolgesi
4. Kisim 418. Cadde

Yunusemre - MANISA / TURKIYE

T: +90 236 213 03 43 F: +90 236 213 03 03
E: info@belenco.com

istanbul ofis:

Akmerkez Residence Kiiltiir Mah. Adnan Saygun

Cad. Ulus Yolu No: 3 K: 12 D: 12 A1 P. K. 34340
Etiler - Besiktas - ISTANBUL / TURKIYE

T: +90 212 871 20 95 F: +90 212 871 20 96

E: info@belenco.com
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